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1 Uvod

S pfijetim Zivnostenského zakona vznikla celd fada novych, vétSinou menSich
truhlafskych dilen a provozoven, které jsou vybaveny rliznymi druhy a typy stroju na
obrébéni dfeva. Mezi zakladni stroje, s nimiz se setkdvame, patfi kotoucové pily, frézky,
pasove pily, dlabacky, brusky, atd.

Toto pojednani je vénovano zejména kotouCovym pilam, srovnavackam, svislym
spodnim frézkam a pasovym pildm. Tyto stroje se obvykle vyznaluji jednoduchou
konstrukci, vykonnosti a mnohostrannym pouzitim. Pouzivaji se nejen v primyslu,
zivnostenskych provozovnach, ale mizeme se s nimi setkat i na chatach a chalupach.
Vidyt’ na venkové snad neni domécnost kde by néktery z téchto strojt‘] nebyl k dispozici
|ze fici: dobry pomocnik, ale Spatny pan. Na jedné strané se prace pfi pouziti kotouCové
pily zkvalithiuje a zrychluje, avSak na strané druhé je kazda pracovni operace na
kotouCové pile (a nejen na ni) spojena se zvySenym pracovnim rizikem. Znacny pocCet
Uraz( a poSkozeni zdravi jsou stinnou strankou dobrych viastnosti téchto strojl. Je pfece
obecné vzita predstava a mnozi z nas jsou pfesvédceni o tom, Ze pravé jim se nemize
nic stat. Oni si pfece davaji pozor! Maji zkuSenosti ajsou zruéni! Je vSak tato
sebeduvéra na misté? Tisice Urazl rozhodné dosvédcuiji opak a fada z nich je dokladem
precenovani vlastnich schopnosti a podcenovani rizik spojenych s pra0| na obrabe0|ch
strojich na drevo. -
Nespoléhejme se proto jen na své Stésti, Zze pravé u toho naseho
stroje neml‘]ie dojit k Zadnému t]razu Nespoléhejme nikdy jen na

vvrs

spolupracovnlku.

Je tfeba vénovat pozornost i technickému stavu a vybaveni stroje,
spravné volbé nastroje (pilového kotouce, nozového hfidele, fréze atd.), udrzbé a
sefizeni, ochrannym zafizenim, pracovnim pomuckam, ale i vlastni obsluze téchto stroj.

2 Zasady pro zajisténi bezpeénosti a ochrany zdravi pfi praci

K dobré pracovni pohodé v dilné, kde jsou drfevoobrabéci stroje, musime vytvorit
pfedpoklady spravnou volbou a organizaci pracovisté. Faktory, které ovliviuji pracovni
vykonnost a maji znaCny vliv i na bezpe€nou praci, jsou zahrnuty pod pojmem pracovni
podminky (teplota, vihkost vzduchu, odsavani, osvétleni, vytapéni, prostorové poméry,
hluk, atd.).

Pracovni prostor
Pfedpokladem bezpec¢né prace je uUcelné rozmisténi strojniho zafizeni a dostatek

volného prostoru pro prichod, odsun a ukladani materialu a vyrobku i pro manipulaci
kolem stroje. Prostory urCené pro trvaly vykon prace musi mit minimalni vySku 3 m,



v klimatizovanych prostorech s provozem nevyrobniho charakteru nejméné 2,70 m, neni-
uréenych jen pro pfechodny vykon prace (tj. méné nez 4 hodiny za pracovni sménu) Ize
vySku, pfi jejich dobré vétratelnosti, sniZit az na 2,10 m - vySka vSak nesmi byt snizovana
konstrukcemi, potrubim apod. Na jednoho pracovnika musi pfipadnout nejméné 15 m3
vzdusného nezastavéného prostoru a nejméné 2 m2 volné podlahové plochy (mimo
zafizeni a spojovaci cesty).

Stroje a zafizeni rozmistujeme tak, aby od stén, sloupl, uli¢ek a dalSich pevnych
prekazek byly vzdaleny minimalné 60 cm a v misté obsluhy pak 1 m. Tyto rozméry se
méfi od maximalné vysunutych Casti stroje, pripadné obrobku.

Rozmisténi stroji musi vyloudit ohrozeni ostatnich pracovniki v provozu, zejména
v pfipadé zpétného vrhu materialu, roztrzeni nastroje atd. Tam, kde tato rizika nelze
vylouCit, instalujeme mezi stroji zastény.

Podlaha kolem stroji musi byt rovna, nekluzka, prosta odpadu a pilin. Dfevéné rohoZe
kolem stroje nejsou dovoleny, protoze hrozi nebezpeci zakopnuti a padu pracovnika.

Odsavani

Pfi strojnim obrabéni dfeva se vytvafi prach, vznikajici mechanickym rozruSovanim
dfeva (pfi fezani, broueni apod.). Méfeni ukazala, Ze ve vzduchu pfeviadaji nepatrné
Castice prachu o velikosti mensi nez 0,01 mm, pfi ¢emZ vétSina Castic je mensi nez
0,002 mm. Podstatny vyznam ma tvar prachovych ¢astic. Pfi dychani se prach zachycuje
na sténach dychacich cest a zplUsobuje zanéty priduSek, ofni onemocnéni apod.
Musime tedy vznik prachu podstatné omezit napf. vzduchotechnickymi opatfenimi resp.
vymeénnou vzduchu. V dilnach, kde se nachazi strojni zafizeni na obrabéni dreva, je
tfeba vymenit vzduch 4krat az 6krat za hodinu.

U stacionarich stroju trvale instalovanych v dilnach musi byt instalovano odsavaci
zarizeni, které maZe byt celkové nebo lokalni a to v takovém provedeni a uéinnosti, aby
prasnost v dilné byla co nejmensi, t. pod 10 mg.m3. V dilnach
s vét§im poctem stroju se obvykle pouziva centralni odsavani.

Pozarni ochrana !

Problematika poZarni ochrany pfi obrabéni dieva a materiall na bazi
dfeva je vysoce aktualni, protoZze témér vzdy pracujeme s latkami
hoflavymi. NejCastéjSim zdrojem pozaru je vedle tfisek, hoblin a pilin i dfevni prach. Je
nejen snadno zapalny, ale pfi rozptyleni ve vzduchu v uréitém poméru muze tvofit se
vzduchem vybusnou smés. Zvlasté nebezpeCny je jemny prach, ktery po usazeni na
otopnych télesech, ale zejména na nekrytych osvétlovacich télesech (Zarovkach) muize
pomérné brzy zacit doutnat. V této souvislosti je tfeba upozornit i na to, ze provozovatel
¢i maijitel si musi zajistit provedeni revize elektrorozvodu a elektrické instalace u stroj
s protokolarné urCenym prostfedim pisobicim na elektricka zafizeni. Tato revizni zprava
ma pro objekty truhlaren platnost 2 roky a musi byt pravidelné obnovovana.




Hluk

Jednim ze zavaznych faktorlG ovlivAujicich pracovni prostfedi
a podminky u stroju na obrabéni dfeva je nadmérny akusticky tlak,
ktery vznika pfi provozu téchto stroji. Plsobeni vy$Sich hladin hluku
ma na Clovéka nepfiznivé UCinky a vyvolava rlizna onemocnéni.
U Clovéka klesa schopnost soustfedit se ajsou CastéjSi chybné
ukony, které mohou vést k Urazu. Dlouhodoby pobyt v hluéném
prostfedi (nad 100 dB) muzZe zpUsobit hluchotu popf. téZkou nedoslychavost. Akusticky

vivs

Skodlivé pusobeni hluku na centralni nervovy systém a jeho prostfednictvim na dalSi
organy téla.

Na zakladé mnoha méfeni Ize orientacné fici, ze hluénost napf. u kotouCovych pil se
pohybuje v rozsahu 97 az 118 dB.

Viysledky Cetnych méfeni prokazaly, ze hluk vznika hlavné Cinnosti pracovniho nastroje,
kdy tento hluk v podstatné mife prevySuje tzv. zakladni hluk stroje, ktery je vyvolan
chodem motort, pfevodového Ustroji, loZisek apod. Podle pravnich predpist se pfipousti
ve vétsiné pfipadl pro fyzickou praci na pracovistich stroju na obrabéni dreva nejvyssi
hladina hluku 85 dB. Tato hodnota je vSak u vétSiny zakladnich typu strojd prfekradovana.

Pozadavky na obsluhu

SniZeni Urazovosti u obrabécich stroji na dfevo mizeme dosahnout nejen opatfenimi
technické povahy, ale také spravnym vybérem, vyukou a zacvikem pracovniku, ktefi jsou
povéfeni obsluhou téchto rizikovych stroju. Vybéru pracovniki (pokud mame tuto
moznost) je nutno vénovat patfi¢nou pozornost. Vedle charakterovych vlastnosti, jako je
pozornost, zodpovédnost, soustfedénost na praci apod. musime sledovat i vék
pracovnika. Obsluhou obrabécich stroju na dfevo miZe byt povéfen pouze pracovnik
star$i 18 let. Osoby mlad$i nez 18 let mohou pracovat na obrabécich strojich na dfevo
pouze v ramci uCebniho vycviku, v rozsahu stanoveném ucebnimi osnovami a to pod
pfimym dozorem mistra ucebniho vycviku nebo jim povéfeného pracovnika za
pfedpokladu, ze jsou fadné seznameni s obsluhou pfislusného stroje, vCetné zésad
bezpecnosti prace.

U pracovniku je nutno vedle vstupniho Skoleni provadét opakované instruktaze, zkousky
a prezkuSovani pracovnikl ze ziskanych znalosti a navyku.

Skoleni obsluhy

Pfi zakladnim Skoleni je nutno pracovnika podrobné seznamit s vyskytujicimi se riziky pfi
obrébéni dfeva a to jak obecné, tak i ve vztahu k jednotlivym strojim, véetné Urazovosti,
ktera vznikd pfi pouZivani téchto stroju. Déle pracovnika seznamime se zakladni
konstrukci jednotlivych stroju se zvlastnim zaméfenim na bezpecnostné technické prvky
stroje, jakoz i s UdrZbou stroje a nastroje. Pozornost zaméfime i na spravny zplsob



obsluhy stroju, dale obleCeni pracovnika, pouZivani osobnich ochrannych prostiedki
apod.

Pfi zakladnim Skoleni je tfeba pracovnika nazorné seznamit s postupem praci
u jednotlivych stroji (jejich spousténi, zastavovani, vyména nastroje, Udrzba, Cisténi
apod.), s dileZitymi bezpeénostné hygienickymi aspekty pracovisté, jako je obsluha
odsavaciho zafizeni popf. klimatizace, umisténi a obsluha hasicich pfistroju, poskytovani
nezbytné prvni pomoci apod. Teprve po takovém zakladnim Skoleni a ovéreni si znalosti
mUZe byt pracovnik povéfen obsluhou pfislusného stroje. Pfesto v8ak pracovnikovi
vénujeme urcity €as zvySenou pozornost a pfipadny nespravny postup opravime.

Opakované instruktaze

Vzhledem k tomu, Zze u pracovniki C¢asem nastdva otupovani pozornosti
a soustfedénosti na praci a také podcenovani nékterych zasad bezpecnosti pfi praci, je
nutno vedle zékladniho Skoleni provadét i opakované instruktaze. Opakované instruktaze
je nutno u pracovnikU, ktefi obsluhuiji stroje na obrabéni dieva provadét alespon jednou
za rok. Tim také splnime zakonnou podminku soustavného Skoleni. V ramci opakované
instruktaze je tfeba zejména zdlraznit zakladni bezpeénostné technické a bezpe€nostné
provozni hlediska pfislusného stroje, upozornit na pfipadné poruSovani konkrétnich
bezpecnostnich pfedpisti a pravidel, upozornit na pfipadné zmény v bezpecnostnich,
pozarnich a hygienickych pfedpisech vztahujici se k problematice obrabéni dreva.

Zkousky a prezkusovani

Po provedeném Skoleni resp. opakované instruktazi je tfeba uskuteCnit prezkouSeni
pracovnikl ze znalosti bezpeénostnich pfedpist a obsluhy stroje. Pfezkou$eni je mozno
uskuteénit bud formou individualniho pohovoru nebo zku$ebnim testem. O $koleni,
instruktazi a prezkouseni je nezbytné vést pisemné zaznamy jako prokazatelny doklad
o 8koleni a prezkuSovani pracovnikl, ktery je zvlasté nezbytny pfi event. drazu
pracovnika.

Zasady bezpecné obsluhy

Podcefovani nebezpeCi a nespravné pracovni postupy byly jiz pfi¢inou fady drazd.

Z téchto draze zaplacenych zkuSenosti poznavame, jak mizZeme celit dalSim Urazim,

jestlize budeme dusledné dodrZovat pravidla bezpeéné prace:

Mezi né patfi:

1) Pfed zapoCetim prace se zkontrolujte, zda je nastroj v pofadku, dobfe nasazen,
nabrouSen a zda jeho velikost a tvar odpovida zamyslené pracovni operaci.

2) Zkontrolujte, zda je pracovité a ochranna zafizeni bez zavad.

3) Pfi posouvani materialu stljte vzdy stranou, mimo rovinu nastroje, zejména pilového
kotouce.



4) Vodici pravitko usnadiuje vedeni materialu. Pravitko by vSak nemélo sahat napf.
u kotouCové pily dale nez ke stfedu pilového kotouce a musi byt s rovinou pilového
kotouCe rovnobézné.

5) Nepfidrzujte nikdy material jen konecky prstl. Je to nebezpecné a hrozi sklouznuti
ruky.

6) Pfi obrabéni kratkého a Uzkého materialu - zvlasté pak napfiklad pfi dofezavani -
pouzivejte k posunu materialu dfevéné posouvaci pomucky opatfené ozubem.

7) Nepfipustte, aby dochazelo k hromadéni odfezki na pracovnim stole. Mohou byt
zachyceny nastrojem a odhozeny.

8) Neodstranujte nikdy odfezky se stolu stroje pouhou rukou, ale pouZivejte dfevéné
latky.

9) Pfi fezani valcovitého dfeva, polen, ty¢i apod. pouZivejte pfipravky, které zamezi
pootoCeni fezaného materialu.

10)Pfi obrabéni materidlu delSiho neZz je délka pracovniho stolu pouZivejte opérné
stojanky, aby se zamezilo preklopeni obrabéného kusu.

11) Nezkracujte dobéh nastroje po vypnuti stroje brzdénim rukou anebo tlakem dfeva.

12) Neprovadéjte na stroji zadné opravy nebo ¢isténi, pokud je nastroj v pohybu.

13) Nevzdaluijte se od stroje, a to ani po skonceni prace a vypnuti stroje, pokud se nastroj
jesté pohybuije.

14)Pfed odchodem od stroje zabezpecte stroj tak, aby nepovoland osoba nemohla na
stroji pracovat (uzamknuti, vytaZeni pfivodu ze zasuvky).

15) Dbejte vzdy o to, aby kolem stroje byl pofadek. Odrezky mohou byt pfiCinou padu na
stroj resp. nastroj.

16) Dbejte, aby pracovisté bylo naleZité osvétleno dennim a podle potfeby i umélym
svetlem.

17)P¥i praci se soustfedte. Nebavte se pfi praci a nerozptylujte se pozorovanim svého
okoli.

18) PouZivejte vzdy vhodny pracovni odév, ktery dobfe pfiléha k télu. Manzety rukavu
a nohavic musi byt k télu tésné upnuté.

19)Podle potieby pouZivejte i osobni ochranné pracovni prostfedky (bryle, obliCejovy
Stitek, zastéry).

20)Nezapominejte, Ze technicky dobfe vybaveny stroj opatfeny vhodnym bezpecnostnim
zafizenim je nejlep$i zplsob prevence Urazd.

Udrzba a sefizovani

Kazdé strojni zafizeni se béhem provozu opotfebovava. Tim se snizuje jeho vykonnost
a naopak se zvysuje nebezpe€i mozné poruchy nebo dokonce havarie. Proto je potfebné
vénovat pozornost preventivni Udrzbé a necekat, az dojde k poruSe a odstaveni stroje.

Udrzbu a sefizovani je nutno provadét podle navodu k obsluze stroje dodaného
vyrobcem. Celkova nebo Casteéna kontrola stroje se musi vykonat vzdy, kdyz dojde
k selhéni nebo poruse nékteré strojni ¢asti, coz muze byt spojeno i s nebezpecim vzniku
pracovniho Urazu. Zjisténé zévady se musi bezodkladné odstranovat. Obsluha, ktera



Zjisti zavadu, ji musi hlasit vedoucimu; ten s pfihlédnutim k zavaznosti zavady rozhodne,
zda je mozno na stroji dale pracovat, eventualné za jakych podminek.

Pfi opravach a (drzbé stroju je tfeba pamatovat na jejich zabezpeceni proti
nezadoucimu spusténi. Nékteré stroje jsou jiz opatfeny uzamykatelnym hlavnim
vypinacem, ktery se uzamyka v nulové (vypnuté) poloze.

DalSimi opatfenimi, kterymi mlZeme zabezpedit stroj proti nezadoucimu uvedeni do
chodu, jsou napf. sejmuti hnacich femenu, uzamknuti spoustéciho tlacitka apod. Kromé
toho se na spoustécim zafizeni viditelné upevni tabulka s napisem

_NEZAPINAT,
NA ZARIZENi SE PRACUJE.

ZvIastni pozornost je tfeba vénovat udrzbé a opravé strojl z hlediska elektroudrzby. Pfed
praci se musi nejdfive pfezkouSet a zajistit vypnuty stav. Prace na elektrickém zafizeni
smi vykonavat pouze kvalifikované osoby (alespof pracovnik znaly pfi spinéni dalSich
podminek a pfisluSnou odbornou zpusobilosti). Je nutno pracovat s pfisluSnymi
pracovnimi a ochrannymi pomuckami a je-li to nutné, zajistit dozor pracovnika s vysSi
kvalifikaci. Pracovnik musi dbat, aby byl naleZité izolovan od vSech vodivych pfedmétu.
Nesmi zapominat ani na osobni ochranné pracovni prostfedky, jako jsou pfezlvky,
rukavice, bryle, pokryvky hlavy, atd.

Pracovnici musi byt fadné seznameni se spravnym zachazenim s jednotlivymi stroji,
pomickami a nafadim. Udrzbafe je tfeba pribézné doSkolovat a seznamovat je

v

I s nejnovejSimi bezpecnostnimi predpisy.

Dopliujici pokyny pro obsluhu
kotoucovych pil

1) K oddaleni rukou z blizkosti pilového kotou¢e musi byt pouzivany posouvaci
pomucky.

2) Pracovni pomucky maji mit délku 300 mm az 400 mm, Sifku 80 mm az 100 mm
a tloustku 15 mm az 20 mm. Pracovni pomUcky maji byt pouzivany pfi fezani malého
materialu a jestlize je to nutné i k pfitlaCovani materialu proti pravitku.

3) Obsluha ma volit pouze pilové kotouce, jejichZ primér a tloustka je vhodna pro stroj,
jak je specifikovano v navodu k pouzivani.

4) Volba rozviraciho klinu je zavisla na tloustce a priméru pilového kotouce. Obsluha
ma zajistit, Ze zvoleny rozviraci klin je vhodny pro pouZity pilovy kotou€.

5) Je-li primér vietena mensi nez je primér diry (vrtani) pilového kotouce, maji byt
k odstranéni rozdilu pouzity osazené pfiruby dodané vyrobcem stroje. PouZiti volnych
krouzk(l nebo pouzder neni dovoleno.

6) Vzhledem k vysoké rizikovosti kotou¢ovych pil jsou nékteré Cinnosti resp. pracovni
postupy na téchto strojich zakazany. Alespon nékteré z nich si pfipomenme:



obsluha nesmi fezany material tlacit k pilovému kotouéi pfimo télem napf.
opfenim o bfisni krajinu a nesmi stat v rovinné fezu pilového kotouce;

pracovni operace, které nezaruCuji spolehlivé vedeni materialu (napf. fezani
klinG, Spalikd s Ukosem), jsou zakazany;

zakazuje se fezat materiél, ktery svymi rozméry prevySuje vysku fezu;
odstrafiovani pilin a odfezkl( se stolu kotoucové pily pfimo rukou je zakazano;
dovoluje se vSak odstranit odpad za chodu stroje pouZitim latky nebo jinou
vhodnou pomuckou.

Dopliujici pokyny pro obsluhu srovnavacich frézek

Nasledujici doporuceni jsou uvedena jako priklady bezpe¢ného pouzivani tohoto typu

stroje.

1) Zacvik je zarukou, Ze vSichni obsluhujici jsou odpovidajicim zplsobem zacviCeni
Vv pouzivani, sefizovani a obsluze stroje. Zacvik zvlasté zahrnuje:

a)

b)

C

)
d)
)

je-li jako zvlastni pfisluSenstvi pouZivano demontovatelné pfidavné strojni
posouvaci zafizeni, ma byt nastavitelny ochranny kryt sefizen tak, aby zakryval
volnou c¢ast nozového hfidele (Cast noZoveho hfidele, ktera neni zakryta
demontovatelnym pfidavnym strojnim posouvacim zafizenim);

zasady sefizovani a obsluhy stroje vCetné spravného pouzivani a nastaveni
zarizeni pro vedeni a drZzeni materialu;

bezpecnou manipulaci s materialem pfi obrabéni;

spravné nastaveni bezpecnostnich zafizeni, napf. prodlouzenych stolu;

pouzivani osobnich ochrannych prostiedku k ochrané sluchu a zraku.

Pfed sefizovanim stroje je doporuceno:

a

)
b)

odpoijit stroj od zdroje energie;

zabezpedit, aby upnuti a nastaveni nozu bylo provedeno podle instrukci vyrobce.
ZvIastni pozornost je tfeba vénovat maximalnimu pfesahu noZe (noZu)
a doporu¢enému upinacimu momentu Sroubl pro upevnéni noz(;

pravidelné kontrolovat ochranna zafizeni z hlediska jejich bezpecnostni funkce
(napf. pfed kazdou pracovni sménou);

pfed zapoCetim prace oveéfit zajisténi pravitka;

pfi srovnavani a sparovani (hranéni) kratkého materialu pouzivat posouvaci
pomucky nebo drZaky.

Pfed zaCatkem préace je doporuceno:

a)

b)

prohlédnout material, zda se u ného nevyskytuji mozné vady, takové jako:

— Cizi pfedméty,

— suky,

— lomyl/trhliny,

— zborceni/zakfiveni.

podepfeni materialli delSich nez je pfedni nebo zadni stll (napf. prodlouZzenym
stolem, podpérnymi valecky, atd.).



Doplnujici pokyny pro obsluhu svislych stolnich frézek

Nasledujici doporuceni jsou uvedena jako pfiklady bezpecného pouzivani tohoto typu
stroje.

1)

8)

Je nutné, aby vsichni obsluhujici byli odpovidajicim zplsobem zacviéeni v pouZivani,

sefizovani a obsluze stroje. Zacvik zahrnuje zejména:

a) zasady sefizovani a obsluhy stroje vCetné spravného pouZzivani a nastaveni
zafizeni k drzeni a vedeni obrobku, ochrannych krytu a volbu nastroje;

b) bezpeénou manipulaci s obrobkem pfi obrabéni;

C) spravné pouZzivani a nastaveni bezpeénostnich zafizeni, napf. pfipravkd, Sablon,
prodlouzenych stolll a koncovych dorazy;

d) pouzivani osobnich ochrannych pracovnich prostfedku k ochrané sluchu a zraku.

Je nutné, aby stroj byl stabilni a bezpené upevnény k podlaze nebo jiné pevné

konstrukci.

Pfed sefizovanim stroje je nezbytné:

a) zabezpeCit, aby pouzivané nastroje byly ostré, spravné voleny, udrZovany
a nastavovany podle instrukci vyrobcl nastroje;

b) odpojit stroj od zdroje energie;

c) pouzivat vlozky stolu k uzavieni mezery mezi stolem a vfetenem na nejmensi
MOoZnou miru;

d) pouzivat pro sefizovani, kde je to mozné, specialni zafizeni, napf. mérky;

e) vénovat zvySenou pozornost manipulaci s nastroji.

Aby bylo zajisténo odpovidajici vedeni obrobku je nezbytné pouzivat:

a) pravitko;

b) kdekoliv je to mozné pomocné pravitko k minimalizaci mezery mezi nastrojem
(nastroji) a pravitkem;

c) pfi ruénim posuvu posouvaci pomicku nebo posouvaci pfipravek nebo, je-li to
mozné, demontovatelné pfidavné strojni posouvaci zafizeni;

d) podpérné stojanky s valeCkem nebo prodlouzené stoly k podeprfeni dlouhych
obrobka.

NejdUleZitgjSi je, aby se nastroje, kterymi je stroj vybaven, otacely ve spravném

smeéru a aby obrobek byl, kdykoliv je to mozné, posouvan k nastroji proti sméru

otaceni vietena.

Je dulezité zabezpeCit, aby zvolené otacky byly vhodné pro pouZity nastro;.

ProtoZe u svislych frézek mlZe byt provadéna Siroka Skala pracovnich operaci,

nemUze byt jeden typ ochranného krytu pouZit pro vSechny pracovni operace. Kazda

operace ma byt uvazovana samostatné a ma byt zvolen nejvhodnéjSi ochranny kryt.

Minimalni rozmér otvoru ve stole se urci podle typu nastroje, pfesahu nozu a vysky,

na kterou je nastroj sefizen.

Aby byl zamezen pfistup k nastroji pfi frézovani podél pravitka, je nezbytné pouzivat

spolecné s pravitkem bud demontovatelné pfidavné strojni posouvaci zafizeni nebo

svislé a vodorovné pritlacné patky, opatfené specialnimi botkami v zavislosti na

rozmérech obrobku.



9) Aby byl zamezen pfistup k nastroji pfi frézovani mezi narazkami, je nezbytné
pouzivat spolecné s pravitkem, svislé a vodorovné pfitlatné patky, opatfené
specialnimi botkami v zavislosti na rozmérech obrobku.

10)Aby bylo zamezeno zpétnému vrhu, je nezbytné pouZzivat narazky a/nebo Celni
koncoveé dorazy upevnéné k pravitku, stolu nebo prodlouzenému stolu.

11)Pokud neni obrobek dostatecné dlouhy, doporuCuje se pouzivat bezpecny
a odpovidajici pfipravek drzeny rukama.

12)K zamezeni pfistupu k nastroji pfi frézovani oblouku je uziteéné pouzivat, kromé
pevného vodiciho prstenu (vodiciho zafizeni), Sablonu ve spojeni s nastavitelnym
ochrannym krytem (ochrana ruky).

13) Aby byl zamezen pfistup k nastroji pfi frézovani ukosu, je dulezité, kromé pravitka
a demontovatelného pfidavného strojniho posouvaciho zafizeni nebo pfitlacnych
patek, zajistit pevnou podpéru obrobku pouzitim specialniho pfipravku nebo
nastavitelného naklapéciho pravitka.

14) Aby byla odstranéna moznost vymrsténi obrobku, nesmi se pouzivat, tam kde je to
mozné, sousledné frézovani.

15) Aby byl posuv obrobku pfi epovani pfi prichodu v prostoru nastroje bezpecny, je
nezbytné pouzivat posuvny stul a zakryti poskytnuté vyrobcem.

Doplnujici pokyny pro obsluhu pasovych pil

Nasledujici doporuceni jsou uvedena jako pfiklady bezpecného

pouzivani téchto typu strojl.

1) Neni-li stroj pouzivan, napf. po skonéeni smény, musi se uvolnit
napnuty pilovy pas a u stroje poznamenat, ze pilovy pas byl
uvolnén a pfipomenout tak naslednému pracovnikovi nutnost nastaveni napnuti pred
spusténim stroje.

2) Jsou-li ochranné kryty odstranény, musi byt pfi jejich opétovném nasazeni
postupovano podle instrukci vyrobce.

3) Dokud je pilovy pas v pohybu, necistit pilovy pas nebo pasovnice pouZitim kartace
nebo Skrabky drzenych v ruce.

4) Zacvik zajistuje, Ze vSichni pracovnici jsou nalezité zacviCeni v pouzivani,
nastavovani a provozu stroje. Toto zvlasté zahrnuije:

a) zasady sefizovani a provozu stroje, vCetné spravného pouzivani a nastavovani
zafizeni k drzeni a vedeni materialu a ochrannych krytu;

b) bezpe€nou manipulaci s materialem pfi fezani;

c) pouzivani osobnich ochrannych prostfedki k ochrané sluchu a zraku.

5) Ma byt vénovana pozornost odstranéni poskozeného piloveho pasu. Nejsou-li pilové
pasy pouzivany, maji byt nenapnuté pilové pasy stoCeny a zabezpecCeny. Pilové pasy
maji byt skladovany na bezpeCném, suchém misté. Pfed pouzitim maji byt pilové
pasy zkontrolovany, zda nemaji trhlinky a poskozené ozubeni.

6) K vylouceni trhlinek maji byt vyztuZené pilové pasy odpovidajicim zplsobem
skladovany.
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7) Kvyméné Sirokeho pasu budou nutni alespon dva pracovnici.

8) K prepravé vyztuzenych pilovych past ma byt pouZita vhodna pfepravni pomucka.

9) Kdykoliv je manipulovano s pilovymi pasy maji byt pouzity vhodné rukavice (nebo jiné
manipulaCni pomocné prostfedky).

10) Je dlleZité poskytnout kolem stroje naleZité osvétleni.

11) Ugelem op&mého valecku u stolové pasové pily je podpirat pilovy pas pfi fezani. Je-I
pilovy pas po napnuti a sefizeni chodu naprazdno, jeho spravna poloha je na zadni
strané (hibetu) pilového pasu. Nedostatecna vile bude pfi¢inou vydirani pfitlaéného
valeCku a vede k poSkozeni pilového pasu.

12) Je nezbytné nastavit nastavitelny ochranny kryt pilového pasu tésné k materialu, jak
jen je to prakticky mozné.

13)Pfi pfimém fezani pouZivejte vzdy pravitko, aby bylo zamezeno naklanéni nebo
sklouznuti materialu.

14) Jestlize se pfitlauje ruéné posouvany material proti pravitku je nezbytné pouZivat
k posunu materialu tésné u pilového pasu pracovni pomucku

15) U stolovych pasovych pil musi byt pouzivano, kdykoliv je to mozné, demontovatelné
pfidavné strojni posouvaci zafizeni. Demontovatelné pfidavné strojni posouvaci
zafizeni je nejen vhodnym pomocnym prostfedkem k bezpecnosti, ale také zvySuje
vykonnost stroje.

16) U stroji s pevnym stolem ma byt pouZivana pfi diagonalnim fezani pevna podpéra,
napf. pfipravek. Pfi dofezavani je nezbytné pouzivat pracovni posouvaci pomucku.
17)Je-li na stolové pasove pile nezbytné fezat malé kliny, je potfebné pouZivat vedeni

nebo pfipravek.

18)Pfi Fezani obloukl a nepravidelnych fezl na stolové pasové pile je nezbytné
k rovnomérnému posuvu materialu dopfedu zabezpecCit pevné drzeni na stole, aby
byla zajisténa ucinna kontrola pfi fezani a ruce byly udrzovany v bezpecné poloze.
Alternativné mize byt pouzita Sablona.

19) Pfi sériové praci fezani obloukl a nepravidelnych tvari miZe byt pouzito ke zvyseni
bezpecnosti ike zrychleni prace pevné vedeni v pfedni Casti pilového pasu ve
spojeni se Sablonou.

20)Pfi fezani kulatiny je nezbytné zajistit materiél proti pootoeni pouZzitim pfipravku
nebo drzéku a pouzivat vhodny pilovy pas pro pficné fezani.

21) Pfi fezani kruhovych fezu je uéelné pozivat pfipravek.

3 Rizikové faktory
Odpovéd na otazku, v ¢em je nutno spatfovat rizika pfi praci na téchto strojich, dava jiz

sam charakter prace. VétSina pfic¢in a zdroju Urazd, pfes rozdilnost pouzivanych typd
a druh( stroju a riznorodost pracovnich operaci, je téméf shodna.
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Hlediska, ktera ovliviiuji urazovost jsou:

a) vysoka obvodova rychlost nastroje, tvar, ostfi zub(, atd.,

b) zpracovavani nestejnorodého materialu jakym je dfevo (suky, Stipatelnost,
trhliny, atd.),

c) ruéni posuv materialu u vétsiny zakladnich typu.

Na zakladé urazovych analyz mUZeme konstatovat, ze Urazy u obrabécich stroji na

dfevo vznikaji jak ve sféfe pracovni tak i mimo pracovni. V Ceské republice se

kaZdoroCné vyskytne u téchto stroju asi 5500 pracovnich urazl. V oblasti mimopracovni

se odhaduje, Ze je jich dvakrat tolik. Nejéastéji dochazi k uraziim u kotoucovych pil -

44 % (stolové kotouCové pily v8ak zahrnuji 36 %), srovnavacich frézek — 22 %, svislych

spodnich frézek — 9 % a u pasovych pil — 5 %.

Urazovost zvysuje v mnoha piipadech je$t& nespravny pracovni postup, tj. chybné

poCinani obsluhy stroju. Technickym vybavenim stroje zajistujeme, aby ochrana

nebezpeCného mista nebyla podminéna jednanim obsluhy a chranila pracovnika i tehdy,

kdyz udéla chybu v dusledku nepozornosti, nedostate¢né zapracovanosti, inavy apod.

Naproti tomu chybné jednani pracovnikl obsluhujicich stroje se projevuje i ve védomém

pfezirani nebezpeCi a v nedostateCném pouZivani ochrannych zafizeni, pracovnich

pomUcek a pfipravku i osobnich ochrannych prostfedku.

Z rozborl Urazovosti u stroju na obrabéni dfeva vyplyva zcela jednoznacné poZadavek

pfidavnych strojnich posouvadl, které nejen vylucuji zasah rukou obsluhy

v nebezpecném pracovnim prostoru nastroje, ale snizuji i fyzickou namahu.

Vzhledem k tomu, Ze rizikové faktory mizeme chapat jako mozny zdroj Skody (uraz,

poskozeni prostiedi nebo majetku), byl pro obrabéci stroje na dievo stanoven nasleduijici

pfehled téchto faktoru, ktery je platny v celé Evropé.

Seznam rizikovych faktor( (nebezpeci)
Cislo Nebezpedi
1 Mechanicka nebezpedéi zplsobena napfiklad:
- tvarem,
- relativni polohou,
- hmotnosti a stabilitou (potencialni energie prvku),
- hmotnosti a rychlosti (kineticka energie prvku),
- neodpovidajici mechanickou pevnosti.
Nahromadénim potencialni energie, napr.:
- U elastickych prvkl (pruzin), nebo
- v kapalinach nebo plynech pod tlakem, nebo
- ve vakuu
Casti stroje nebo materiald
Nebezpedi stlaceni
Nebezpedi stfihu
Nebezpedi pofezani nebo ufiznuti

— .
wWDN —~
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NebezpeCi navinuti

1.5 Nebezpeci vtazeni nebo zachyceni

1.6 Nebezpedi narazeni

1.7 Nebezpedi bodnuti nebo propichnuti

1.8 Nebezpedi tfeni nebo odfeni

1.9 Nebezpeci vyronu vysokotlakého média

1.10 | Vymrsténi Casti (strojniho zafizeni a zpracovavanych materialt/obrobku)

1.11 Ztrata stability (strojniho zafizeni a Casti stroje)

1.12 Nebezpeci uklouznuti, zakopnuti a padu v souvislosti se strojnim zafizenim
(vlivem jeho mechanickych vlastnosti)

2 Elektricka nebezpeci zplisobena napfiklad:

2.1 dotykem s elektrickou ¢asti (pfimo nebo nepfimo)

2.2 elektrostatickymi procesy

2.3 vyzafovanim tepla nebo ostatnimi procesy, napf. vystfiknutim roztavenych
¢asti a chemickymi ucinky zkratu, pfetizenim, apod.

2.4 vnéjSimi vlivy na elektricka zafizeni

3 Nebezpeci tepelnych vlivli majici za nasledek:

3.1 popaleni a opafeni pfi mozném kontaktu osob s plameny nebo vybuchy a
také vyzafovani tepelnych zdroju

3.2 poskozeni zdravi UCinky horkého nebo studeného pracovniho prostredi

4 Nebezpeci vyvolana hlukem vedouci napfiklad:

4.1 ke ztraté sluchu (hluchota), ostatnim fyziologickym poskozenim zdravi (napf.
ztrata rovnovahy, védomi)

4.2 k ruSeni feCové komunikace, akustickych signall, atd.

5 Nebezpeéi vyvolana vibracemi (vedouci k riznym neurologickym a cévnim
poskozenim)

6 Nebezpeéi vyvolana zafenim zvlasté:

6.1 elektrickymi oblouky

6.2 lasery

6.3 zdroji ionizujiciho zareni

6.4 stroji s vysokofrekvencnimi elektromagnetickymi poli

7 Nebezpeci vyvolana materialy a latkami zpracovavanymi, pouzivanymi
nebo odvadénymi strojnim zafizenim, napfiklad:

7.1 nebezpedi dotyku nebo vdechnuti Skodlivych kapalin, plynd, mih, dym( a
prachl

7.2 nebezpeCi pozaru nebo vybuchu

7.3 nebezpeCi biologicka a mikrobiologicka (viry nebo bakterie)

8 Nebezpeci vyvolana zanedbanim ergonomickych zasad pfi konstrukci
stroje (nesoulad mezi strojnim zafizenim a schopnostmi ¢lovéka)
vyvolavajici napfiklad:

8.1 nevhodnou pracovni polohu nebo nadmérnou télesnou namahu

8.2 nedostatky s ohledem k ovladacim, které neodpovidaji anatomii koncetin

8.3 nepouzivani osobnich ochrannych prostfedku
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8.4 nevhodné osvétleni prostoru

8.5 duSevni pretizeni nebo nevyuzité schopnosti, stres, atd.

8.6 chybné jednani Clovéka

9 Kombinace nebezpedi

10 Nebezpeci zplisobena poruchou dodavky energie, odlomenim strojnich

¢asti a jinymi funkénimi zavadami, napfiklad:

10.1 poruchou dodavky energie (silovych a/nebo fidicich obvodu)

10.2 neoCekavanym vymrsténim casti stroje nebo médii

10.3 poruchou, selhanim fidiciho systému (neoCekavané spusténi nebo rozbéh)
10.4 | chybnou montazi

10.5 | prevracenim, neoekavanou ztratou stability stroje

11 Nebezpeci zpuisobena (pfechodnym) chybnym a/nebo nespravnym
usporadanim bezpec¢nostnich opatieni/prostredku, napfiklad:

11.1 vSech druhl ochrannych krytd

11.2 | vSech druhl bezpe€nostnich (ochrannych) zafizeni

11.3 spoustécich a zastavovacich zafizeni

11.4 | bezpecénostnich signald a znaCek

11.5 | vSech druht informacnich a vystraznych zafizeni

11.6 | vypinacich zafizeni pfivodu energie

11.7 | zafizeni nouzového zastaveni

11.8 | posouvacich/odebiracich zafizeni obrobki

11.9 | dlleZitych zafizeni a pfisluSenstvi pro bezpecné sefizovani a/nebo montaz
11.10 | zafizeni k odvodu plynd, atd.

4 Osobni ochranné pracovni prostredky

PFi praci je nutno pouzivat pfedepsané a pridélené osobni ochranné prostfedky napf.
ochranu proti nadmérnému hluku. S ohledem na mozné nebezpeci zpétného vrhu musi
obsluha napf. kotouCovych pil, tloustkovacich frézek pouZivat kratké vyztuzené zastéry
na ochranu bfisni ¢asti. Pro ochranu o€i resp. obliCeje pouzijeme ochranny &tit (pfi fezani
nebo frézovani materialu) nebo bryle (pfi ostatnim obrabéni materialu). Pro ochranu
dychacich organu napf. pfi brouseni pouzijeme respirator s protipra§nou viozkou.

Pokud jde o pouzivani rukavic, jsou podle &lanku 32P CSN 49 6100 u kotou¢ovych pil
s ruénim posuvem zakazany.

Pfi strojnim posuvu je dovoleno pouzivat rukavice ffiprsté a viceprsté rukavice.

Obsluha stroji na obrabéni dfeva musi mit pohodiny pracovni odév a na nohou
bezpeCnou pracovni obuv. S ohledem na nebezpecné toCivé elementy nesmi obsluha
nosit vazanku, Salu, prstynky, fetizky, atd. a volné vlajici Casti odévu. Rukavy a nohavice
kalhot musi byt tésné upnuty a bliza zastréena do kalhot. Nikdy nesmi obsluha stroje
nosit pracovni plast.
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5 Zdravotni zpusobilost

Zameéstnavatel nesmi pfipustit, aby zaméstnanec vykonaval prace, jejichz vykon by
neodpovidal jeho schopnostem a zdravotni zpusobilosti. Povinnosti zaméstnance proto
je podrobit se nezbytnym lékarskym prohlidkam a Ukondm, které s nimi souvisi.

Pro béZnou obsluhu stroju na obrabéni dfeva v zasadé nejsou potfebné dalsi zviastni
zdravotni pozadavky na zdravotni zpUsobilost osob, kromé zakladnich, obecnych
pozadavku ZP pro pracovni ¢innosti.

Pro odborné elektrotechnické prace na elektrickém zafizeni stroju se vSak musi brat
v Gvahu i hlediska praci pod napétim nebo v jeho blizkosti - zde se muze zvlast ovéfovat
i srdeCni Cinnost, zrakové schopnosti véetné napf. bo¢niho vidéni apod.

V souvislosti s vykonem prace se zdravotni zpusobilost posuzuije pfi preventivnich
vstupnich, periodickych, mimoradnych a vystupnich prohlidkach.

Vstupni prohlidky absolvuje zaméstnanec pfed nastupem prace, pfi pfevedeni na
pracovni €innost, jejiz vykon je podminén kladnym zévérem lékarske prohlidky apod.
Terminy pro provadéni periodickych prohlidek stanovuje smérnice Ministerstva
zdravotnictvi €. 49/1967 Véstniku MZ, ve znéni pozdéjSich pfedpist. Opakované
preventivni |ékarské prohlidky (pokud neni déle feSeno napf. traumatologickym planem
nebo vnitroorganizaCnimi pravidly) jsou predpisem vyslovné pfedepsany (1 x za 3 roky)
pro tzv. zvlastni zdravotni zpusobilost - z hlediska elektrickych zafizeni se jedna
0 obsluhy a opravy el. zafizeni od vysokého napéti vySe.

Radové prohlidky se provad&ji u zaméstnanc, u nichz nejsou stanoveny prohlidky
pravidelné. Jejich UCelem je posouzeni zdravotni zpUsobilosti k vykonavané praci.
Provadéji se jednou za 5 roku a u zaméstnancu starSich padesati roklu jedenkrat za
3 roky. Posouzeni zdravotni zpUsobilosti k praci je nad ramec preventivni prohlidky,
provedené praktickym |ékafem k IéCebnym Gcellm.

Povinnosti zaméstnavatele je téz zajistit prohlidky mladistvych pred vstupem do
pracovniho poméru, pfed pfevedenim na jinou praci na dobu delSi nez jeden mésic
apod., nejmené vsak jedenkrat za rok.

V souvislosti s no¢ni praci musi byt zaméstnanec vySetfen Iékafem pred zafazenim na
tuto praci, pravidelné dle potreby, nejméné vSak jedenkrat za rok a kdykoli pro zdravotni
poruchy vyvolané vykonem nocni prace, pokud o to zaméstnanec pozada.

6 Souvisejici predpisy

Drevozpracujici stroje - CSN

1. CSN 49 6100 Drevozpracujici zafizeni. Pozadavky bezpe&nosti na konstrukci strojé
a zafizeni. Spole¢na ustanoveni, zména a/ (4.1990), Z2 (7.1993)

2. CSN 49 6101 Drevozpracujici zafizeni. Bezpeénostni pozadavky pro svislé
ramové pily (4.1990)

3. CSN 496104 Drevozpracuijici zafizeni. Bezpe&nostni pozadavky na pasové pily,
zména Z1 (6.2000)
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CSN 496105  Drevozpracujici zafizeni. Bezpeénostni pozadavky pro kotoutové a
valcové pily, zména a/ (2.1989), zména Z2 (8.2000), Z3 (6.2001), Z4 (1.2002),
Z5 (9.2002), Z6 (1.2004), Z7 (7.2004)

CSN 496110  Drevozpracujici zafizeni. Bezpegnostni pozadavky pro frézky,
zména a/ (7.1989), Z2 (9.1998), 23 (10.1998), Z4 (6.1999), Z5 (5.2002)

CSN 496116  Drevarské stroje. Bezpeénostni ustanoveni pro dlabagky,
¢epovacky a Celni tvarovacky, zména Z1 (6.2000)

CSN 496117  Drevozpracujici zafizeni. Pozadavky bezpegnosti na konstrukci
brusek

CSN 496120 Drevoobrabéci zafizeni - Vrtadky a vrtaci dlabacky. Bezpe&nostni
pozadavky na konstrukci, Z1 (1993-07-01)

Dievozpracuijici stroje — evropské a mezinarodni normy

9.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

CSN EN 847-1+A1:2008 (49 6122) - Nastroje na strojni obrabéni dfeva -
Bezpe&nostni pozadavky — Cast 1: Frézovaci nastroje a pilové kotoude

CSN EN 847-2:2002 (49 6122) - Nastroje na strojni obrabéni dfeva — Bezpe&nostni
pozadavky — Cast 2: Pozadavky na stopkové frézovaci nastroje

CSN EN 847-3:2005 (49 6122) - Nastroje na strojni obrabéni dfeva — Bezpe&nostni
pozadavky — Cast 3: Upinaci zafizeni

CSN EN 848-1:2008 (49 6123) - Bezpeénost dievozpracujicich stroji — Jednostranné
frézky s rotujicim nastrojem — Cast 1: Jednovietenové svislé stolni frézky

CSN EN 848-2:2008 (49 6123) - Bezpeénost dievozpracujicich stroji — Jednostranné
frézky s rotujicim nastrojem — Cast 2: Jednovietenové horni frézky s rudnim/strojnim
posuvem

CSN EN 848-3:2008 (49 6123) - Bezpecnost drevozpracujicich stroju — Jednostranné
frézky s rotujicim nastrojem — Cast 3: Cislicové fizené (NC) vyvrtavacky a horni
frézky — datum zruSeni 1.4.2010

CSN EN 848-3+A2:2010 (49 6123) - Bezpetnost dfevozpracujicich strojli —
Jednostranné frézky s rotujicim nastrojem - Cast 3: Cislicové Fizené (NC)
vyvrtavacky a horni frézky

CSN EN 859:2008 (49 6126) - Bezpetnost dievozpracuijicich strojli — Srovnavaci
frézky s runim posuvem

CSN EN 860+A1:2010 (49 6127) - Bezpecnost dfevozpracujicich stroji -
Jednostranné tloustkovaci frézky

CSN EN 861+A1:2010 (49 6128) - Bezpecnost dfevozpracujicich stroji -
Kombinované srovnavaci a tloustkovaci frézky

CSN EN 940:2010 (49 6129) - Bezpeénost drevozpracuijicich strojii — Kombinované
obrabéci stroje na dfevo

CSN EN 1218-1+A1:2010 (49 6124) - Bezpecnost dfevozpracujicich stroji —
Cepovaci stroje — Cast 1: Jednostranné gepovaci stroje s posuvnym stolem

CSN EN 1218-3+A1:2009 (49 6124) - Bezpednost dfevozpracujicich strojti —
Cepovaci stroje — Cast 3: Cepovaci stroje s ru¢né posuvnym stolem pro fezani
konstruk¢niho stavebniho dieva
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22.

23.

24.

25.

26.

21.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

CSN EN 1807:2000 (49 6125) - Bezpetnost dfevozpracujicich strojéi — Pasové pily -
datum zruseni 1.4.2010

CSN EN 1807+A1 (49 6125) - Bezpe&nost dievozpracuijicich strojii — Pasové pily
(3.2010)

CSN EN 1870-1+A1:2009 (49 6130) - Bezpetnost dfevozpracujicich stroji —
Kotougové pily — Cast 1: Stolové kotoucové pily (s posuvnym a bez posuvného stolu),
formatovaci kotouCové pily a tesarské kotouCove pily pro stavenisté

CSN EN 1870-2:2000 (49 6130) - Bezpednost dfevozpracujicich strojii — Kotoucové
pily — Cést 2: Vodorovné kotougové pily s pfidrzovatem na fezani format( a svislé
kotoudové pily na fezani formatd (zrusena, nahrazena CSN EN 1870-13
a CSN 1870-14 viz dale bod 34 a 35)

CSN EN 1870-3+A1:2009 (49 6130) - Bezpecnost dfevozpracujicich strojti —
Kotougové pily — Cést 3: Horni kotou€ové pily pro pfiéné Fezani a kombinované homi
kotoucové pily pro pficné fezani/stolové kotoucové pily

CSN EN 1870-4+A1:2010 (49 6130) - Bezpednost dfevozpracujicich strojti —
Kotougové pily — Cast 4: NékolikakotouGové rozfezavaci pily s ruénim zakladanim
a/nebo odebiranim

CSN EN 1870-5:2002 (49 6130) - Bezpegnost dfevozpracujicich strojii — Kotoutové
pily — Cast 5: Kombinované stolové kotoudové pily/spodni kotougové pily pro pfiéné
fezani

CSN EN 1870-6:2002 (49 6130) - Bezpegnost dfevozpracujicich strojii — Kotoutové
pily — Cast 6: Kotouové pily na palivové dievo a kombinované kotoucové pily na
palivové drevo/stolové kotouCove pily s ruénim zakladanim a/nebo odebiranim —
datum zruSeni 1.4.2010

CSN EN 1870-6+A1:2010 (49 6130) - Bezpednost dfevozpracujicich strojli —
Kotoucové pily — Cést 6: Kotougové pily na palivové dievo a kombinované kotougové
pily na palivové dievo/stolové kotoucové pily s ruénim zakladanim a/nebo odebiranim
CSN EN 1870-7:2002 (49 6130) - Bezpeénost dievozpracujicich strojéi — Kotoutové
pily — Cast 7: Jednokotoudové roziezavaci pily na kmenové vyfezy se strojnim
posuvem stolu a s ru¢nim zakladanim a/nebo odebiranim — datum zruseni 1.4.2010
CSN EN 1870-7+A1:2010 (49 6130) - Bezpecnost dfevozpracujicich stroji —
Kotougové pily — Cast 7: Jednokotoutové rozfezavaci pily na kmenové vyfezy se
strojnim posuvem stolu a s ru¢nim zakladanim a/nebo odebiranim

CSN EN 1870-8:2002 (49 6130) - Bezpednost dfevozpracujicich strojii — Kotoutové
pily — Cast 8: Jednokotoudové omitaci roziezavaci pily se strojné pohanénou
jednotkou pily a s ruénim zakladanim a/nebo odebiranim — datum zruseni 1.4.2910
CSN EN 1870-8+A1:2010 (49 6130) - Bezpetnost dfevozpracujicich stroji —
Kotougové pily — Cast 8: Jednokotoutové omitaci rozfezavaci pily se strojné
pohanénou jednotkou pily a s ruénim zakladanim a/nebo odebiranim

CSN EN 1870-9:2001 (49 6130) - Bezpe&nost dfevozpracujicich strojii — Kotoucové
pily — Cast 9: Dvoukotougové pily na pfiéné fezani se strojnim posuvem a s runim
zakladanim a/nebo odebiranim — datum zruseni 1.4.2010
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36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

44,

45.

46.

47.

48.

49.

50.

CSN EN 1870-9+A1:2010 (49 6130) - Bezpetnost dfevozpracujicich stroji —
Kotougové pily — Cast 9: Dvoukotougové pily na pfiéné fezani se strojnim posuvem
a s ruénim zakladanim a/nebo odebiranim

CSN EN 1870-10:2004 (49 6130) - Bezpe&nost dievozpracuijicich stroji — Kotoucové
pily — Cast 10: Jednokotoucové automatické a poloautomatické spodni kotoudové pily
pro pfi¢né fezani — datum zruseni 1.4.2010

CSN EN 1870-10+A1:2010 (49 6130) - Bezpe&nost dfevozpracujicich strojii —
Kotougové pily — Cast 10: Jednokotoucové automatické a poloautomatické spodni
kotoucové pily pro pficné fezani

CSN EN 1870-11:2004 (49 6130) - Bezpe&nost dfevozpracuijicich strojii — Kotoutové
pily — Cast 11: Poloautomatické a automatické ramenové kotoudové pily s jednou
jednotkou pily (radialni ramenové pily) — datum zruseni 1.4.2010

CSN EN 1870-11+A1:2010 (49 6130) - Bezpeénost dfevozpracujicich strojii —
Kotoucové pily — Cast 11: Poloautomatické a automatické ramenové kotoucové pily
s jednou jednotkou pily (radialni ramenové pily

CSN EN 1870-12:2004 (49 6130) - Bezpeénost dfevozpracuijicich strojii — Kotoutové
pily — Cast 12: Horni kyvadlové kotougové pily pro pficné fezani — datum zruseni
1.4.2010

CSN EN 1870-12+A1:2010 (49 6130) - Bezpe&nost dfevozpracujicich stroji —
Kotougové pily — Cast 12: Horni kyvadlové kotoucové pily pro pfiéné fezani

CSN EN 1870-13:2008 (49 6130) - Bezpe&nost dievozpracuijicich stroji — Kotoucové
pily — Cést 13: Vodorovné kotoucové pily s pridrzovadem na fezani formatd — datum
zruseni 1.4.2010

CSN EN 1870-13+A1:2010 (49 6130) - Bezpe&nost dfevozpracujicich strojii —
Kotougové pily — Cast 13: Vodorovné kotoucové pily s pfidrzovadem na Fezani
formatl

CSN EN 1870-14:2008 (49 6130) - Bezpegnost dfevozpracuijicich strojii — Kotoutové
pily — Cést 14: Svislé kotougové pily na fezani formatd — datum zruseni 1.5.2010
CSN EN 1870-15:2005 (49 6130) - Bezpegnost dfevozpracuijicich strojii — Kotoutové
pily — Cést 15: N&kolikakotoudové pily pro pfiéné fezani se strojnim posuvem
obrobku a s ru¢nim zakladanim a/nebo odebiranim — datum zruseni 1.5.2010

CSN EN 1870-16:2005 (49 6130) - Bezpegnost dfevozpracuijicich strojii — Kotoutové
pily — Cast 16: Dvoukotougové pily pro pokosné fezani V-profili — datum zruseni
1.5.2010

CSN EN 1870-17:2007 (49 6130) - Bezpednost dievozpracuijicich stroji — Kotoucové
pily — Cast 17: Manualni vodorovné strojni pily pro pfiéné Fezani s jednou
jednotkou pily (manualni radialni ramenové pily) — datum zruSeni 1.4.2010

CSN EN 1870-17+A2:2010 (49 6130) - Bezpe&nost dfevozpracujicich strojii —
Kotougové pily — Cast 17: Ruéné ovladané vodorovné kotougové pily pro pficné
fezani s jednou jednotkou pily ruéné ovladané radialni ramenoveé pily)

CSN EN 12750+A1:2010 (49 6131) - Bezpetnost dievozpracujicich stroji -
Ctyfstranné frézky
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51.

52.

53.

CSN EN 12779:2005 - Bezpednost dievozpracujicich stroji - Odsavaci systémy
tfisek a prachu s pevnou instalaci - Bezpecnostni vlastnosti a bezpecénostni
pozadavky — datum zruseni 1.4.2010

CSN EN 12779+A1:2010 - Bezpednost dfevozpracujicich stroji - Odsavaci systémy
tfisek a prachu s pevnou instalaci - Bezpecnostni vlastnosti a bezpecnostni
pozadavky

CSN ISO 7960:1997 (49 6150)- Hluk vyzafovany obrab&cimi stroji, $ifeny
vzduchem — Provozni podminky pro dfevozpracuijici stroje

Evropské normy obecné platnosti

Normy typu A

54.

CSN EN 1S012100-1:2004 (83 3001) Bezpecnost strojnich zafizeni - Zakladni pojmy,
v8eobecné zasady pro konstrukci — Cast 1: Zakladni terminologie, metodologie, A1
(12.2009)

s5. CSN EN 1SO 12100-2:2004 (83 3001) Bezpetnost strojnich zafizeni - Zakladni
pojmy, vSeobecné zasady pro konstrukci — Cast 2: Technické zasady

s6. CSN EN 1050:2001 (83 3010) Bezpetnost strojnich zafizeni — Zasady pro posouzeni
rizika (nahrazena CSN EN 1SO 14121-1:2008)

s7. CSN EN 1070:2000 (83 3000) Bezpe&nost strojnich zafizeni — Terminologie

s. CSN EN 1SO 14121-1:2008 (83 3010) - Bezpe&nost strojnich zafizeni - Posouzeni rizika -
Cast 1: Zasady

Normy typu B

s0. CSN EN SO 13849-1:2008 (83 3205) Bezpe&nost strojnich zafizeni - Bezpegnostni
8asti ovladacich systémdi - Cast 1: VSeobecné zasady pro konstrukci

s0. CSN EN SO 13849-2:2004 (83 3205) Bezpe&nost strojnich zafizeni - Bezpegnostni
8asti Fidicich systém( — Cast 2: Ovéfovani

1. CSN EN ISO 13850:2008 (83 3311) Bezpecnost strojnich zafizeni - Nouzové
zastaveni — Zasady pro konstrukci

62. CSN EN 1SO 13857:2008 (83 3212) Bezpetnost strojnich zafizeni - Bezpe&né
vzdalenosti k zamezeni dosahu k nebezpe¢nym mistim hornimi a dolnimi
koncetinami

63. CSN EN 574+A1:2008 (83 3325) Bezpetnost strojnich zafizeni - Dvouruéni ovladaci
zarizeni - Funkcni hlediska - Zasady pro konstrukci

64. CSN EN 294:1993 (83 3212) Bezpecnost strojnich zafizeni - Bezpe&né vzdalenosti
k zabranéni dosahu k nebezpe&nym mistim hornimi koncetinami (nahrazena CSN
EN ISO 13857:2008)

65. CSN EN 811:1998 (83 3213) Bezpecnost strojnich zafizeni - Bezpe&né vzdalenosti
k zabranéni dosahu k nebezpeénym mistdm dolnimi konéetinami (nahrazena CSN
EN ISO 13857:2008)

6. CSN EN 349+A1:2008 (83 3211) Bezpetnost strojnich zafizeni - Nejmensi mezery

k zamezeni stlaceni ¢asti lidského téla
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67.

68.

69.

70.

1.

72.

73.

74.

75.

76.

7.

78.

79.

80.

81.

82.

83.

CSN EN 999+A1:2008 (83 3303) Bezpednost strojnich zafizeni - Umisténi
ochrannych zafizeni s ohledem na rychlosti pfiblizeni Casti lidského téla

CSN EN 1760-1+A1:2009 (83 3301) Bezpeénost strojnich zafizeni - Ochranna
zafizeni citliva na tlak - Cast 1: V3eobecné zasady pro konstrukci a zkouSeni rohozi
citlivych na tlak a podlah citlivych na tlak

CSN EN 1760-2+A1:2009 (83 3301) Bezpeénost strojnich zafizeni - Ochranna
zafizeni citliva na tlak - Cast 2: Veobecné zasady pro konstrukci a zkouseni liét a
tyCi citlivych na tlak

CSN EN 1760-3+A1:2009 (83 3301) Bezpeénost strojnich zafizeni - Ochranna
zafizeni citliva na tlak — Cast 3: V&eobecné zasady pro konstrukci a zkouseni
narazniku desek, lanek a podobnych zafizeni citlivych na tlak

CSN EN 1037+A1:2008 (83 3220) Bezpednost strojnich zafizeni - Zamezeni
neocekavanému spusténi

CSN EN 1088+A2:2008 (83 3315) Bezpe&nost strojnich zafizeni - Blokovaci zafizeni
spojena s ochrannymi kryty - Zasady pro konstrukci a volbu

CSN EN 953+A1:2009 (83 3302) Bezpednost strojnich zafizeni - Ochranné kryty -
VSeobecné pozadavky pro konstrukci a vyrobu pevnych a pohyblivych ochrannych
krytl

CSN EN 982+A1:2008 (83 3371) Bezpednost strojnich zafizeni — Bezpe&nostni
pozadavky pro fluidni zafizeni a jejich soucasti - Hydraulika

CSN EN 983+A1:2008 (83 3370) Bezpednost strojnich zafizeni — Bezpe&nostni
pozadavky pro fluidni zafizeni a jejich sou¢asti - Pneumatika

CSN EN ISO 14122-1:2002 (83 3280) Bezpednost strojnich zafizeni — Trvalé
prostfedky pistupu ke strojnim zafizenim — Cast 1: Volba pevnych prostiedki
pfistupu mezi dvéma urovnémi

CSN EN ISO 14122-2:2002 (83 3280) Bezpednost strojnich zafizeni — Trvalé
prostfedky pristupu ke strojnim zafizenim — Cast 2: Pracovni ploginy a lavky

CSN EN ISO 14122-3:2002 (83 3280) Bezpednost strojnich zafizeni — Trvalé
prostfedky pfistupu ke strojnim zafizenim — Cast 3: Schodiété, Zebiikova schodisté
a ochranna zabradli

CSN EN ISO 14122-4:2005 (83 3280) Bezpednost strojnich zafizeni — Trvalé
prostfedky pistupu ke strojnim zafizenim — Cést 4: Pevné Zebriky

CSN EN 1127-1:2008 (83 3250) Vybu$na prostfedi — Prevence a ochrana proti
vybuchu — Cést 1: Zakladni koncepce a metodika

CSN EN 12198-1+A1:2008 (83 3260) Bezpecnost strojnich zafizeni — Posuzovani
a snizovani rizik vznikajicich zafenim emitovanym strojnim zafizenim — Cést 1:
VSeobecné zasady

CSN EN 12198-2+A1:2008 (83 3260) Bezpecnost strojnich zafizeni — Posuzovani
a snizovani rizik vznikajicich zafenim emitovanym strojnim zafizenim — Cast 2:
Postup méfeni emise zareni

CSN EN 12198-3+A1:2008 (83 3260) Bezpecnost strojnich zafizeni — Posuzovani
a snizovani rizik vznikajicich zafenim emitovanym strojnim zafizenim — Cast 3:
Snizovani zafeni tlumenim nebo stinénim
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84.

85.

86.

87.

88.

89.

90.

91.

92.

CSN EN 13478+A1:2008 (83 3251) Bezpetnost strojnich zafizeni — Pozarni
prevence a pozarni ochrana

CSN EN 60204-1 ed. 2:2007 Bezpetnost strojnich zafizeni — Elektricka zafizeni
strojii — Cast 1: Veobecné pozadavky

CSN EN 60204-11:2001 (33 2200) Bezpednost strojnich zafizeni — Elektricka
zafizeni stroji — Cast 11: Pozadavky na elektricka zafizeni vn pro napéti nad
1000 V AC nebo 1500 V DC a nepresahuijici 36 kV

CSN EN 61496-1 ed. 2:2005 (33 2206) Bezpe&nost strojnich zafizeni — Elektricka
snimaci ochranna zafizeni — Cast 1: Veobecné pozadavky a zkousky

CSN CLCITS 61496-2:2007 (33 2206) Bezpednost strojnich zafizeni — Elektricka
snimaci ochranna zafizeni — Cast 2: Zvlastni pozadavky na aktivni optoelektronicka
ochranna zafizeni (AOPD)

CSN EN 61496-3:2002 (33 2206) Bezpetnost strojnich zafizeni — Elektricka snimaci
ochranna zafizeni — Cést 3: Zvladtni pozadavky pro aktivni optoelektronicka
ochranna zafizeni citliva na rozptylovy odraz (AOPDDR) — datum zruseni 1.1.2009
CSN EN 61310-1 ed. 2:2008 (33 2205) Bezpecnost strojnich zafizeni — Indikace,
znageni a uvedeni do &innosti — Cast 1: Pozadavky na vizualni, akustické a taktilni
signaly

CSN EN 61310-2 ed. 2:2008 (33 2205) Bezpecnost strojnich zafizeni — Indikace,
znaceni a uvedeni do &innosti — Cast 2: Pozadavky na znageni

CSN EN 61310-3 ed. 2:2008 (33 2205) Bezpecnost strojnich zafizeni — Indikace,
znaceni a uvedeni do &innosti — Cast 3: Pozadavky na umisténi a funkci oviadagu
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